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110 Aktuelle Fehler bei der Herstellung,
Verarbeitung und Verwendung von Leder aus
dem Jahre 1974

Es werden die aktuellen Probleme und Fehler diskutiert, die bei Herstellung, Verarbeitung und
Benutzung von Leder auftreten kénnen. Diese Fehler sind vorwiegend bedingt durch Veranderungen
der Rohware (PickelbloBen, Wetblue- und Crustleder), Weiterentwicklung der Herstellungs- und
Verarbeitungsverfahren und modische Einflisse und damit einem standigen Wandel unterworfen. Sie
werden anhand der Erfahrungen der Abteilung Materialprifung der Westdeutschen Gerberschule
insbesondere fir Oberleder, Mébelleder und Bekleidungsleder eingehend diskutiert. Dabei wird
aufgezeigt, welche hauptsachlichen Beanstandungen auftreten, welche Reklamationen sie bewirken
konnen, und was getan werden kann, sie zu vermeiden. Damit sollen dem Praktiker wichtige
Anhaltspunkte gegeben werden, solche Fehlermoglichkeiten rechtzeitig zu erkennen und
einzuordnen.

In den Jahren, in denen es die Abteilung Materialprufung in der Westdeutschen Gerberschule gibt,
konnte immer wieder festgestellt werden, dass die Probleme, die das Leder bei seiner Herstellung,
Verarbeitung und Benutzung durch den Endverbraucher mitbringt, einem standigen Wechsel
unterliegen. Es hat sich gezeigt, dass bedingt durch die sich verandernde Rohware, durch die
moderneren Verarbeitungsverfahren und nicht zuletzt auch durch die standig und immer schneller
wechselnde Mode neue Erscheinungen und auch Fehler auftreten, deren Ursache erkannt werden
muss, so dass man sie in entsprechender Zusammenarbeit abstellen kann. In den meisten Fallen
treten solche Fehler an mehreren Stellen zugleich auf und werden entsprechend an uns
herangetragen, so dass wir durch die sofortige Konfrontation die Mdglichkeit bekommen, einen Fehler
vorrangig zu bearbeiten, um dann bei weiteren Beratungen schon auf die dabei gesammelten
Erfahrungen zurtckgreifen zu kénnen.

Aktuelle Fehler treten verstandlicherweise bei den Lederarten, die heute im Vordergrund stehen und
die stark der Mode unterworfen sind, in starkerem Male auf, so dass die Mitteilungen dieser
Veroffentlichung sich insbesondere auf Oberleder, Mobelleder und Bekleidungsleder erstrecken sollen.
Sie machen den groBten Teil der Leder aus, die heute produziert und verbraucht werden, so dass es
uns interessant erscheint, an diesen 3 Beispielen zu zeigen, welche Lederfehler, beginnend von der
Rohware bis zum fertig verarbeiteten Produkt, auftreten kénnen und welche Folgerungen sich daraus
fur Produzent und Verbraucher ergeben.

Oberleder

Fur Oberleder wird heute vorwiegend normale Rohware, also Haute aus dem Konservierungszustand
eingearbeitet. Dabei wird immer wieder ein Schaden beobachtet, der durch die Mastfutterung der
Tiere und die spezielle Aufzucht entstehen kann, die ja immerweiter getrieben werden. Es handelt
sich um den sogenannten Washboard- oder auch Cauliflower-Effekt, also den Waschbrett- oder
Blumenkohl-Effekt. Die englische Bezeichnung dieses Schadens weist schon daraufhin, dass die
ersten und wohl auch haufigsten Falle daftr in den USA zu suchen sind. Dort waren es bestimmte
Rinderrassen, die eine Umstrukturierung im naturlichen Hautfasergefuge erkennen lieBen. Die
dreidimensionale Verflechtung der Lederhaut wies bei dieser Rohware nicht mehr die gleichmaRig
verflochtene Struktur der Fasern ohne jegliche Vorzugsrichtung auf, es traten vielmehr gerichtete,
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parallel zueinander laufende Fasern mit bedeutend geringerer innerer Verflechtung auf. Rein
auBerlich kann man diesen Washboard-Effekt vorwiegend im Bereich der Nierengegenden der Tiere
vor allem durch das andere Aussehen des Leders erkennen, das durch kleine Erhebungen und
Vertiefungen, die gleichmaRig (iber diese Stellen der Haut hinweggehen, sichtbar wird. Uber diesen
aulerlichen Effekt hinaus ist selbstverstandlich durch die Stérung des Lederfasergefiiges das Leder an
diesen Stellen in seiner Festigkeit deutlich verschlechtert, was sich einwandfrei in verminderten Zug-
und WeiterreiBwerten zeigt. In neueren Arbeiten der amerikanischen Literatur ist ein spezielles
Prufgerat, das sogenannte Nadel-Penetrometer, beschrieben worden, das es ermdglichen soll, diese
Veranderungen der Haut bereits an der Rohware selbst zu erkennen, doch liegen uns keine
Erfahrungen mit diesem Gerat vor.

Neben gesalzener Rohware kommen immer mehr Bl6Ben und Leder im Zwischenzustand zur weiteren
Verarbeitung in die Lederfabriken, wobei der Reihenfolge nach zuerst die PickelbléSen genannt seien,
die sowohl auf dem Kleintierfellsektor wie auch bei Rindshauten eingefuhrt und weiterverarbeitet
werden. Der Konservierungszustand von Pickelbl6Ben ist aulerordentlich schwierig zu beurteilen. Alle
Versuche, Uber den Sauregehalt und das Verhaltnis von Sauregehalt zu Salzgehalt in einer PickelbloRe
zu einem aussagekraftigen Ergebnis Uber die Haltbarkeit des daraus herzustellenden Leders zu
kommen, erwiesen sich im Endeffekt nur als HilfsgroRen, um eventuelle Fehler schon bei der
Konservierung aufzuzeigen. Auch der mehrfach durchgefuhrte Versuch, tber l6sliche
Stickstoffsubstanzen einen eventuellen hydrolytischen Angriff auf die EiweiBverbindungen der Haut
nachweisen zu kdnnen, brachte sehr starke Schwankungen, so dass ein eindeutiger Test damit
ebenfalls nicht mdglich erscheint. Es hat sich nach den vielen Untersuchungen auf diesem Gebiet
gezeigt, dass auch dann, wenn eine gute Konservierung vorliegt, trotzdem Schwierigkeiten dadurch
eintreten konnen, dass diese BlofRen im gepickelten Zustand kurzzeitig starkeren Erwarmungen
ausgesetzt gewesen sind. Dabei kam es in vielen Fallen zu Schadigungen, beginnend mit einer
starkeren Saurehydrolyse bis zu Verleimungserscheinungen an den jeweiligen BldBen. Auch die
Vergilbung von Bl6Ben kann nicht als eindeutiges Merkmal daflr angesehen werden, dass Schaden
eingetreten sind, die eine irreversible Zerstérung der Hautfaser eingeleitet haben. Nach unseren
Untersuchungen sind schnelle Probeausgerbungen mit anschliefenden Zug- und Weiterreilversuchen
am gegerbten Leder der beste Weg, um Aussagen Uber die Verfassung der Hautfaser machen zu
kénnen.

Weit gréRere Bedeutung als die PickelbléRen haben die Wetblue-Leder, die aus vielen Ubersee-
Staaten importiert werden. Anfangs, als diese Wetblue-Leder eingeflihrt wurden, entstanden dadurch
Schwierigkeiten, dass wahrend des Transports Schimmelpilze auf den Ledern gewachsen waren, die
sehr intensive Farbstoffe erzeugen kdnnen, die sich nur schlecht oder in vielen Fallen gar nicht mehr
aus dem Leder entfernen lieBen. Daruber hinaus kdnnen diese Schimmelpilzkolonien in dem Leder
Veranderungen verursachen, die sich je nach der Einwirkungszeit mehr oder weniger stark bemerkbar
machen. Der Weg, durch einen héheren Chromgehalt diese Schimmelpilzbildungen zu unterbinden,
erwies sich als unbrauchbar. Eingesetzte bakterizide Hilfsstoffe kdnnen neben einer sehr guten
Unterdrlickung aller Mikroorganismen ebenfalls Veranderungen am Leder entstehen lassen, die nicht
mehr rickgangig zu machen waren. Neben dem sehr intensiven Geruch traten durch diese Stoffe
Angerbungen ein, die zu starkem Narbenzug geflhrt haben. Aber auch diese Anfangsschwierigkeiten
konnten durch den Einsatz der richtigen Mittel in der entsprechenden Konzentration unterbunden
werden, so dass - wie jetzt insgesamt aus unserer Sicht gesagt werden kann - heute nur wenige
Beanstandungen an Wetblue-Ledern Uberhaupt auftreten.

Die Chrom-Crust-Leder, die neutralisiert, leicht gefettet und getrocknet oder auch schon im
nachgegerbten Zustand eingeflhrt werden, spielen fur die Weitergerbung und Verarbeitung eine
zunehmende Rolle. Dabei ist in erster Linie darauf zu achten, dass der pH-Wert Uber die ganze Dicke
des Leders hinweg die Grenze von 3,5 nicht unterschreitet, dass die auswaschbaren Mineralstoffe
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nicht zu hoch sind und dass die Zugfestigkeit anzeigt, dass keinerlei Faserschadigungen vorliegen, da
sonst bei den daraus hergestellten Ledern mit Schwierigkeiten zu rechnen ist.

Bei den aktuellen Fehlern wahrend der eigentlichen Lederherstellung ist natdrlich in erster Linie die
Zurichtung, ihre Verbindung zum Leder und ihre Moglichkeiten, den Ledercharakter zu beeinflussen,
zu betrachten. Trotzdem spielt an nur gegerbtem und noch nicht der eigentlichen Zurichtung
unterworfenem Leder die Dehnung und damit das Narbenverhalten eine grundlegende Rolle. Es sollte
schon bei der Lederherstellung darauf geachtet werden, dass die Narbendehnfahigkeit und Elastizitat
erhalten bleibt, was sich am besten im Lastometer prifen lasst. Es zeigt sich bei den zum Teil
erheblichen Beanspruchungen, denen ein Leder beim Uberholen und Zwicken Uber die modernen
hohen Kappen der Schuhe oder auch Uber die Stahlkappen der Sicherheitsschuhe ausgesetzt ist, dass
doch immer wieder Platzer im Narben auftreten. Die Ursachen dazu kénnen vielfaltiger Natur sein.
Insgesamt kann aus unserer Sicht aber auf Grund der Nachprifung vieler Leder, die wahrend ihrer
Verarbeitung zu Beanstandungen Anlass gegeben haben, festgestellt werden, dass bei sachgemaRer
Konditionierung, die bei uns im Lederprifraum bei 20° C und 65% relativer Luftfeuchtigkeit erfolgt, oft
durchaus die zu fordernden Werte fur Schuhoberleder im Lastometer von 7,0 mm Wadlbhdhe bis zum
Narbenplatzen eingehalten wurden. Die auftretenden Schwierigkeiten sind also in vielen Fallen
verarbeitungsbedingt, es wurden einfach zu trockene Leder dem Zwickvorgang unterworfen. Man
muss sich immer wieder dartber klar werden, dass der natlrliche Wassergehalt eines Leders eine
gewisse Schmierwirkung innerhalb der Lederfasern erzeugt, auf die nicht verzichtet werden kann und
darf. Es ist nicht das schnell angespritzte Wasser an einen Schuhschaft, das sofort die vollige
Dehnfahigkeit wieder herstellt, sondern es ist die Feuchtigkeit, die langsam auf das Leder wahrend
der Konditionierung einwirken konnte und die bis in den Feinstbau hineingedrungen ist, die die
eigentlichen Eigenschaften des Leders erhalt oder wieder herstellt.

Naturlich kann aber auch eine Zurichtung, die in ihrer Grundierung zu fest eingestellt war und zu tief
in das Leder eingedrungen ist, den Narben insgesamt verfestigen, so dass dadurch ebenfalls Platzer
wahrend der Verarbeitung eintreten konnen. Fur die Prufung der Zurichtung eines Schuhoberleders
sind deshalb folgende Untersuchungsmethoden unserer Ansicht nach wichtig:

Als erstes wiederum das Lastometer, das Aussagen tber das Dehnverhalten sowohl des Leders wie
auch der Zurichtung zulasst und das sich auch als harte Prifung erwiesen hat. Dazu kommt das
Verhalten der Leder bei der Dauerbiegeprufung im Flexometer oder einem anderen
Knickprufungsapparat, der der Norm entspricht. Neben der Prafung bei Normaltemperaturen, also bei
20 ° Cim Prufraum, werden in vielen Fallen auch Zusatzuntersuchungen bei niederen Temperaturen
durchgefuhrt, um zu sehen, wie das Kalteverhalten einer Zurichtung zu beurteilen ist. Bei der
Flexometerprifung, bei der man auch Leder im nassen Zustand pruft, wird nicht nur die
Biegefahigkeit der Zurichtung in sich, sondern auch ihre Verbindung zum Leder untersucht. Im
gleichen Zusammenhang muss natdrlich die zwar umstrittene, aber - wenn durchfuhrbar - doch gute
Prufung der Haftfestigkeit genannt werden. Dabei wird ein Aufschluss daruber erhalten, wie fest eine
Zurichtung auf dem jeweiligen Leder verankert war, was einmal wichtige Hinweise fur die
Verarbeitung des Leders wie auch fir das Trageverhalten zulasst. Obwohl diese Untersuchungen und
Prifungen keineswegs als neu bezeichnet werden kénnen, mussen sie in die Betrachtung der
aktuellen Fehler, die immer wieder auftreten - bedingt durch neue, bedingt durch modischere
Zurichtungen - hineingenommen werden. So zeigen alle sogenannten Routine-Prifungen nicht nur, ob
ein Leder gut oder schlecht ist, sondern sie gestatten auch Aussagen uber die Qualitat des Leders
dahingehend zu machen, dass der Verarbeiter des Leders sich auf eventuelle Schwachen, die an
diesem Leder festgestellt wurden, bei den Verarbeitungsbedingungen einstellen kann.

Die nach wie vor aktuellen Fehler bei der Verarbeitung des Oberleders beginnen mit der bereits
genannten Konditionierung. Es kommen immer wieder Falle vor, bei denen an sich von Haus aus gute
Leder in einem trockenen Zustand zum Zwickvorgang kommen, bei dem ja vom Leder
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gewissermallen alles auf einmal gefordert wird, Dehnbarkeit, Zugfestigkeit und Narbenelastizitat, wie
es sonst bei keinem vorherigen und nachher erfolgenden Prozess eintritt. Bei der Verarbeitung von
Spaltledern muss darauf geachtet werden, dass wichtige Zuschnitte nicht zu weit in die loseren
Fldmenbereiche gelegt werden und dass ein Anscharfen der Leder nicht in dem MaRe wie bei Voll-
Ledern erfolgen kann. Es kommt sonst wahrend der Verarbeitung oder beim ersten Tragen der
Schuhe zum Einreien an diesen Stellen.

Auch Lackleder kdnnen zu gewissen Schwierigkeiten Anlass geben. Die Lackschicht wird wahrend der
Verarbeitung beim Nahen oder Perforieren zwangslaufig verletzt, so dass Ausgangspunkte fur Risse
im Lack gegeben sind. Dadurch wird bei dem Vorgang des sogenannten Heatsetting sehr oft durch die
Verringerung der inneren Festigkeit der Lackschicht auf diesen mehr oder weniger gespannten Ledern
ein AufreilRen innerhalb der Lackschicht zu sehen sein, wobei diese Risse in auffallig paralleler Weise
zu einander verlaufen konnen. Diese Eigenschaft der Lackschichten erfordert, dass die Leder vor der
Verarbeitung eine entsprechende Prifung erfahren, wobei sie in gedehntem Zustand z. B. mit einem
Fohn erhitzt werden, so dass, wenn ein starker Festigkeitsabfall innerhalb der Lackschicht auftritt,
dieser sich sofort durch Risse bemerkbar machen kann.

Auch die bei den Damen in jlingster Zeit noch so modernen Stretchstiefel brachten anfanglich
Probleme mit sich. Da das auf sehr dehnbarem Gummigewebe aufkaschierte Leder oft dem Uberaus
starken Dehnvorgang beim An- und Ausziehen der Schuhe nicht folgen konnte, trat ein Aufplatzen vor
allen Dingen im Bereich der Nahte ein und das besonders dann, wenn Schneidspitznadeln verwendet
wurden, die das Leder in starkerem MaRe verletzten als z. B. die Rundspitznadeln. Dazu spielt
naturlich auch die Einstichdichte eine Rolle, ob es zu einem weitestgehenden Durchschneiden des
Leders im Bereich der Naht kommt oder zu einer Vernahung mit dem nétigen Abstand von einem
Nadeleinstich zum anderen.

Verarbeitungsfehler werden bei der Schuhherstellung auch immer wieder dadurch gemacht, dass die
sogenannten angespritzten Kappen in vielen Fallen bei nicht ganz richtiger Einstellung zu tief in das
Leder eindringen konnen, wodurch dieses dann stark verfestigt wird. Beim Dehnungsvorgang des
Zwickens kann das Leder dann nicht mehr der geforderten Beanspruchung folgen, so dass in den
meisten Fallen ein Aufplatzen der Narbenschicht in starkerem MaRe erfolgen muss. Wenn solche
angespritzten Kappen verwendet werden, sollte man durch einen kurzen Vortest die richtige
Einstellung finden, um das zu tiefe Eindringen zu vermeiden und dem Leder die Moglichkeit zu
erhalten, sich noch in geforderter Weise dehnen zu kénnen.

Von den Reklamationen, die die Endverbraucher direkt oder Gber den Schuhhandel und dann Uber die
Schuhhersteller an uns herantragen, waren an erster Stelle weilse Ausschlage, die im Bereich der
Gehfalten der Schuhe entstehen, zu nennen. Es sind in letzter Zeit von mehreren Stellen
Untersuchungen durchgefuhrt worden, um den Grund fir die sich haufenden Beanstandungen
herauszufinden. Dabei hat sich gezeigt - und das kann jetzt im groflen und ganzen gesagt werden -
dass das Oberleder praktisch nie von sich aus durch eventuell darin vorhandene lésliche Salze hierfur
verantwortlich gemacht werden kann. Bei vielen Untersuchungen derartiger Reklamationsfalle, bei
denen zum Teil auch das Originalleder im unverarbeiteten Zustand mitgeliefert wurde, hat sich
gezeigt, dass die Mineralstoffanreicherung im Bereich der Gehfalte deutlich héher war als an anderen
Stellen des Schuhes und auch des unverarbeiteten Leders. Auch die Beobachtungen, dass Oberleder,
die im nassen Zustand im Flexometer einige Zeit der Dauerknickbeanspruchung unterworfen worden
sind, nach dem Auftrocknen weile Beldge im Bereich der Knickfalten zeigen, kdnnen unserer Ansicht
nach nicht als alleinige Erklarung fur diese jetzt auftretenden Erscheinungen herangezogen werden.

Wir sehen, wenn man die Beeinflussungen der Oberleder durch auswaschbare Stoffe aus dem
Schuhunterbau, dem Schuhfutter und auch durch das zum Streuen auf den Stralen im Winter
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verwendete Kochsalz - die jeweils fir sich auch derartige Ausschlage erzeugen kdnnen - ausschlieft,
die Ursache darin, dass im Bereich der Gehfalten lokale Anreicherungen von FuBschweilS eintreten.
Bei vielen der uns vorgelegten Schuhe waren fur den Schuhinnenbau ausschlieBlich Materialien
verwendet worden, die keine oder nur eine ganz geringe Wasserdampfaufnahme zeigten. Diese
Schuhe waren meistens zur Brandsohle bzw. Sohle hin mit einer undurchlassigen Deckbrandsohle
abgedeckt und zu den Seiten hin hatten sie synthetische Futtermaterialien, die ebenfalls kaum in der
Lage waren, den auf der FuBoberflache entstehenden Wasserdampf aufzunehmen. Dariber hinaus
war im vordersten Bereich des Schuhes das Oberleder durch die darunter liegende Kappe vadllig
abgedeckt, so dass nur noch der Lederbereich der Gehfalte offen blieb, mit dem der FuBschweil§
indirekt durch den Wasserdampf oder auch direkt in Berlhrung kommen konnte. Da in einem
derartigen aufgebauten Schuh aus ganz naturlichen Grinden mehr Schweif8 erzeugt wird als an einem
Schuh, der durch seinen Innenbau in die Lage versetzt wird, den Fullschweils in Dampfform
gleichmaRig aufzunehmen, ist verstandlich, dass die gesamten SchweiRbestandteile aus dem
vorderen Bereich des Schuhes ausschliellich im Bereich der Gehfalte in das Leder eintreten werden.
Das wird nicht nur in der gewlnschten Dampfform mit der dadurch méglichen Regulierung des
Warmehaushaltes des FuBes geschehen, sondern vielmehr wohl auch in flissiger Form, wobei
naturlich in verstarktem MaRe ein Transport der im Schweil8 enthaltenen Salze in das Leder erfolgen
kann und muss.

Diese Beobachtungen von uns werden unterstutzt durch Angaben in einer anderen Verdffentlichung,
bei der ebenfalls Gber 90% der weillen Ausschlage auf die Fullfeuchtigkeit der Trager zurtickgefuhrt
werden. Auch dabei wurden wie bei unseren Untersuchungen eindeutig bei den meisten
Reklamationsfallen Schweilbestandteile im Leder im Bereich der Gehfalte oder in den weilen
Ausschlagen direkt nachgewiesen. Dabei fallt weiterhin auf, dass bei Damenschuhen, die ja meistens
offener oder auch luftiger gebaut sind, also den Ful§ nicht so stark wie ein Herrenhalbschuh
umschlieBen, derartige Reklamationen nicht oder ausgesprochen selten vorkommen.

Eine weitere Reklamation, die von Zeit zu Zeit durch die Endverbraucher an uns herangetragen wird,
besteht darin, dass es zu Anfarbungen der Strimpfe oder auch der FlRe durch die Schuhinnenbau-
Materialien und bei futterlosen Schuhen auch durch das Oberleder selbst kommen kann. Deshalb
sollte bei der Herstellung von Futterleder auf eine gute Fixierung der Gerb- und Farbstoffe und bei
den Oberledern, die speziell fur futterlose Schuhe hergestellt werden, darauf geachtet werden, dass
auch die Farbstoffe fixiert und die restlichen ungebundenen Anteile gut ausgewaschen werden, um
solchen Reklamationen vorzubeugen.

Weiter ist die oft mangelnde Wasserdichtigkeit von sogenannten Gebrauchsschuhen also z. B.
Halbschuhen, die normal auf der StraRe getragen werden, ein Reklamationsgrund. Hier

sollte darauf geachtet werden, dass auch die normalen Oberleder fur den zivilen Bereich eine gewisse
Hydrophobierung erhalten, so dass bei der Prifung im Penetrometer mindestens 20 Minuten lang kein
Wasser durch das Oberleder hindurchtreten kann. Dabei sollte diese Hydrophobierung des Leders
zweckmaRBig bereits in der Lederfabrik durchgefiuhrt werden, da hier in jedem Falle eine
gleichmaBigere und wohl auch dauerhaftere Wasserdichtigkeit ermdglicht wird, als es nachtraglich
aufgebrachte Mittel Uberhaupt zu erzielen vermoégen.

Mobelleder

Als Rohware werden hier in der Hauptsache groRflachige Bullenhaute und daneben auch Kuhhaute
verwendet. Es handelt sich dabei meist um einheimische Rohware, die aus dem Salzzustand
gearbeitet wird. Neben den auch hier dblichen Narbenfehlern und auch hin und wieder

Lederpedia - Lederwiki - Lederlexikon - https://www.lederpedia.de/



Last

roeffentlichungen:sonderdrucke:110_aktuelle_fehler_bei_der_herstellung_verarbeitung_und_verwendung_von_leder_aus_dem jahre_1974 https: lederpedi ke/110_aktuelle_fehler_bei der_herstellung_verarbeitung_und_verwendung_von_leder_aus_dem jahre_1974

update:
2019/04/29
19:31

Konservierungsschaden sind kaum eigentlich aktuelle d. h. also neuere Fehler zu finden.

Bei der Lederherstellung selbst sollte darauf geachtet werden, dass beim Spalten der BloBen nach
dem Ascher nicht so tief ausgespalten wird, um die Festigkeit des Leders nicht zu weit zu verringern.
Es hat sich stets gezeigt, dass bei Versuchen, einen sehr dinnen Narbenspalt bei der nachfolgenden
Gerbung entsprechend aufzupolstern, eine einmal beim Spalten zu weit herabgeminderte Festigkeit
sich verstandlicherweise nicht mehr verbessern lasst. Ja, man sollte sich immer dartber im klaren
sein, dass die Festigkeit jeder BlI6Be durch die Gerbung insgesamt je nach deren Intensitat gegenuber
der urspriinglichen Festigkeit an der rohen Haut verringert wird. Auch ein zu intensiver Ascher, mit
dem die geforderte Weichheit des Fertigleders von vornherein sichergestellt werden soll, kann sich als
schadlich erweisen und das vor allen Dingen dann, wenn an der Rohware schon leichte
Vorschadigungen vorgelegen haben. Nur durch ein gesundes Zusammenspiel zwischen der Wirkung
des Aschers und einer auf Weichheit des Fertigproduktes ausgerichteten Gerbung bzw. Nachgerbung
kann ein weiches Leder mit einer intakten Faser erhalten werden.

Die grolsten Schwierigkeiten entstehen bei Mobelleder erfahrungsgemald durch die Forderung einer
ausreichenden Lichtechtheit sowohl bei Anilinleder wie auch bei mit Deckfarben zugerichteten Ledern.
Dabei muss bei den Anilinledern, die praktisch keinerlei Zurichtung mehr erfahren, nicht nur darauf
geachtet werden, dass ein maglichst lichtechter Farbstoff verwendet wird, sondern das Leder muss
von seiner Gerbung, Farbung und Fettung her auf dieses Lichtverhalten eingestellt werden. Das
gleiche gilt fur die zugerichteten Leder, bei denen es aber insgesamt nicht so schwierig ist, sowohl
sich unter Lichteinwirkung verandernde Komponenten der Binder wie auch der Pigmentierungen
herauszulassen, um die geforderten Lichtechtheitsstufen bei der Belichtungsprifung zu erreichen. Bei
der heutigen Art, die Wohnraume mit groBen Fenstern auszustatten, mussen sich alle Hersteller von
Mdbeln auf die vorhandene Lichtflut einstellen, was selbstverstandlich auch fur das Leder qilt.
Trotzdem ist - und auch daruber sollte man sich klar sein - eine véllige Sicherheit vor dem
Ausbleichen z. B. eines Farbstoffes noch nicht gegeben und der Kaufer der Ledermobel sollte schon
beim Kauf darauf aufmerksam gemacht werden, dass Anilinleder zwar den Ledercharakter insgesamt
besser zur Geltung bringen, dass andererseits aber nicht der gleiche Grad der Lichtechtheit erwartet
werden kann wie bei abgedeckten Ledern.

Zu den weiteren wichtigen Prufungen des Mobelleders kommt einmal das Abriebverhalten, das im
Reibechtheitstester nach VESLIC untersucht wird. Bei der Betrachtung der Reklamationsfalle der
letzten Jahre hat sich deutlich gezeigt, wie wichtig dieses Abriebverhalten sowohl gegen einen
trockenen wie gegen einen nassen Filz oder Textillappen ist. VerhaltnismaRig oft gingen
Reklamationen ein, bei denen man an den Polsterledern Abriebe in der Zurichtung erkennen konnte,
wobei sich gleichzeitig bei der Nachprufung eines Originalleders oder innerhalb des Nahteinschlages
der jeweils reklamierten Kissen zeigte, dass diese Leder von Haus aus in ihrem Abriebverhalten nicht
den Erfahrungswerten entsprachen. Dazu gehdért weiterhin die Bestimmung des Dauerknickverhaltens
im Flexometer, bei der die Zurichtung der jeweiligen Leder gepruft wird, und die WeiterreiRfestigkeit,
die einen Aufschluss daruber gibt, ob das Leder den zu fordernden Festigkeitswerten entspricht.

Eine zusatzliche Prufung, die in der letzten Zeit immer mehr an Bedeutung erlangt hat, ist die
Untersuchung des Migrationsverhaltens. Es kann vorkommen, dass Leder mit Kunststoffen verarbeitet
werden oder mit Kunststoffen intensiver in Berihrung kommen. Dabei kdnnen gewisse
Farbstoffanteile bei Anilinledern direkt aus dem Leder oder bei zugerichteten Ledern
Schonungsfarbstoffe aus der Zurichtung eine groBe Affinitat zu den in den Kunststoffen vorhandenen
Weichmachern besitzen, so dass sie in diese Kunststoffe herlberwandern. Diese Anfarbungen kdnnen
schon in relativ kurzer Zeit eintreten und lassen sich dann nicht mehr beseitigen. Die Prifung erfolgt
gegen eine ,Standard-PVC-Folie,, die einen hohen Weichmachergehalt hat, unter einem
vorgeschriebenen Druck mit gleichzeitiger Erwarmung.
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Ausgesprochen aktuell zu bezeichnende Veranderungen treten oft nach der Verarbeitung der
Polsterleder ein. So kdnnen z. B. aus Schaumstoffen, wenn sie nach einer zu kurzen Lagerzeit
verarbeitet worden sind, fluchtige Amine austreten, die, wenn die Kissen im Stapel Ubereinander
gelagert werden, durch die Stoffverkleidung der Rickseite auf die Zurichtung des darunter liegenden
Kissens austreten konnen. Dabei kommt es zu lokal scharf abgegrenzten Zerstérungen oder Angriffen
auf die Zurichtung des Leders des darunter liegenden Kissens, woraus letztlich ein verstarkter Abrieb
oder gar ein Brechen der Zurichtung resultieren kann. Ein Durchdringen des Leders selbst ist kaum
maglich, da das im Inneren sauer reagierende Leder diese Amine neutralisieren und wohl auch binden
wird.

Daruber hinaus hat sich in letzter Zeit - besonders bei weilen Ledern - nach Verarbeitung und einer
kurzen Zeit des Gebrauches in einigen Fallen eine rote Anfarbung der Deckschicht gezeigt, die
besonders in den Falten und den lichtabgedeckten Stellen auftritt. Nach sehr eingehender
Uberpriifung dieses neuen Phanomens sind wir der Ansicht, dass hier mdglicherweise ebenfalls
Komponenten aus dem Schaumstoff diese Rotverfarbung erzeugt haben. Da die entstandene Farbung
verhaltnismalig lichtempfindlich ist, werden nur die abgedeckten Stellen eine starkere, zum Teil
geradezu rostfarbige Verfarbung oben auf der Deckschicht zeigen. Uberall dort, wo das Leder z. B.
durch ein Spannen nicht direkt mit dem Schaumstoff in Beriihrung gekommen ist, traten keine
derartigen Erscheinungen auf, d. h. hier waren die Leder in der ursprunglich weien Farbe erhalten
geblieben. Vermutungen, dass es sich hier um Klebstoffeinwirkungen handeln kénnte, lieBen sich
zumindest bei unseren Untersuchungen nicht bestatigen. Alle Versuche, die rot angefarbten
Substanzen zu identifizieren, schlugen bisher fehl. Auf jeden Fall konnte auch hier empfohlen werden,
keine zu frischen Schaumstoffpolster einzusetzen, da dabei die Gefahr der Rotverfarbung der weilsen
Deckschicht bestimmt groRer als bei abgelagertem Schaumstoff ist.

Sehr wichtig ist unseres Erachtens auch noch, dass sich Lederhersteller und -verarbeiter dartber klar
sind, zu welchem Endzweck die Leder verwendet werden sollen. Im Falle der normalen Sitzgarnituren,
die mit Einzelkissen ausgestattet werden, muss das Leder weich und auch bis zu einem gewissen
Grad leicht zligig sein. Bei sogenannten Spannmabeln, d. h. immer dort, wo das Leder in straff
gespannter Form aufgebracht wird, hat es sich als zweckmaRig erwiesen, die Zugigkeit moglichst zu
beseitigen und auch die Weichheit des Leders insgesamt geringer zu halten. Die Spannung eines
solchen Lederbezuges nimmt sonst durch die standige Dehnung bei der Belastung durch das
Daraufsitzen ab, da die Leder groller werden, und es entstehen Faltenbildungen an den Bezugen, die
zu Reklamationen Anlass geben kénnen.

Die Fehler, die durch den Endverbraucher reklamiert werden, beziehen sich bisweilen auch auf ein
Brechen oder ein vorzeitiges Abnutzen der Zurichtung. Es ist fur die nachtragliche Begutachtung
auBerordentlich schwierig, zu den Eigenschaften eines Leders, das man nur im verarbeiteten und
gebrauchten Zustand vorgelegt bekommt, Stellung zu nehmen. Darlber hinaus besteht in den
meisten Fallen die Gefahr, dass sogenannte Reinigungs- oder auch Pflegemittel verwendet worden
sind, die nicht zu dem entsprechenden Ledertyp passten. Hier ware neben der eigentlichen
Lederprufung vor der Verarbeitung die richtige Aufklarung des Verbrauchers dahingehend
erforderlich, ob und wie ein Polsterleder gepflegt werden sollte oder nicht.

Bekleidungsleder

Als Rohware werden fast ausschlieBlich gepickelte BI6Ben und vorgegerbte Leder verwendet, wie sie
vom Ausland angeliefert werden. Die Anfangsschwierigkeiten bei PickelbldSen, dass durch starke
Schimmelbildung Farbpigmente in den BloBen erzeugt wurden, die sich kaum noch entfernen lieRen,
konnten im Laufe der Zeit fast vollig Uberwunden werden. Es werden jetzt in der Hauptsache

Lederpedia - Lederwiki - Lederlexikon - https://www.lederpedia.de/



Last

58‘33§§A/zg veroeffentlichungen:sonderdrucke:110_aktuelle_fehler_bei_der_herstellung_verarbeitung_und_verwendung_von_leder_aus_dem_jahre_1974 https: lederpedi ke/110_aktuelle_fehler_bei_der_herstellung_verarbeitung_und_verwendung_von_leder_aus_dem jahre_1974
1931

bakterizide und fungizide Hilfsstoffe verwendet, die eine Weiterentwicklung der Mikroorganismen
ausschalten. Eine Schwierigkeit, die sich aber nicht véllig beseitigen lasst und auf die der Hersteller
der Pickelbl6Ben nur wenig Einwirkung hat, ist die Saurehydrolyse infolge Uberlanger Lagerung und
vor allen Dingen bei Einwirkung erhohter Temperaturen. Auch hier gibt eine Probeausgerbung von
Pickelbl6Ren den besten Aufschluss darlber, ob eine Schadigung der Hautfaser durch Saurehydrolyse
vorliegt oder nicht, wenn an den fertiggestellten Ledern die Zugfestigkeit bestimmt wird.

Fur die weitere Verarbeitung von Pickelbl6Ben muss immer dann, wenn sofort gegerbt werden soll,
darauf geachtet werden, dass moglichst gleiche Anfangsbedingungen fur die Gerbung geschaffen
werden, um ein einheitliches Endprodukt zu erhalten. Dazu kann einmal eine vollstandige
Entpickelung der Ware notig sein oder man stellt, soweit eine pH-Mess- und Dosierungseinrichtung
vorhanden ist, immer einen gleichmaRigen pH-Wert ein, wobei man in jedem Falle die Pickelbl6en in
eine Salzlosung gibt, um eine Schwellung zu vermeiden, die zu starken Schadigungen des
Hautfasergefliges Anlass geben kann. Es ist dabei gut und zweckmaRig, bei Schafpickelbl6Ben
gleichzeitig eine Entfettung einzuschalten, die es gestattet, einen Teil des Fettes herauszuldsen und
den Rest des Fettes innerhalb der Einzelblél3e gleichmaRig zu verteilen.

Auch bei der meist pflanzlich vorgegerbten Ware muss man durch eine Entgerbung, die allen anderen
Arbeiten vorgeschaltet wird, darauf hinwirken, dass die Felle in den richtigen und auch gleichmaBigen
Ausgangszustand innerhalb jeder Einzelpartie und von Partie zu Partie gebracht werden. Dazu kommt,
dass die verwendeten pflanzlichen Gerbstoffe meist ein sehr schlechtes Lichtverhalten zeigen, so dass
eine Weiterverarbeitung ohne maglichst weitgehende Entfernung der urspringlich eingebrachten
Gerbstoffe mit Sicherheit zu Schwierigkeiten durch Dunklungen und Farbtonverschiebungen des
Leders am Licht fuhren wirden. Diese Entgerbung sollte ebenfalls unter maglichst gleichmaligen
Bedingungen erfolgen, wobei es sich als gunstig erwiesen hat, ebenfalls eine pH-Mess- und
Steuerungsanlage an den jeweiligen Fassern zu haben, um zu starke pH-Schwankungen von
vornherein auszuschalten. Entsprechende Untersuchungen unseres Institutes wurden bereits vor
einiger Zeit veroffentlicht.

Wie bei Mdbelleder muss auch hier die Gerbung, Farbung und Fettung in allen Punkten auf die
Lichtechtheit des Leders abgestellt werden, wenn, wie heute in den meisten Fallen, Velourleder
hergestellt werden sollen. Das gleiche gilt zwar auch fur reine Anilinnarbenleder, die aber neben den
abgedeckten Ledern nur eine relativ geringe Rolle im Gesamtbekleidungsleder-Aufkommen spielen.
Es kommt jedoch noch sehr oft vor, und wir méchten es daher unbedingt auch bei Bekleidungsleder
als einen aktuellen Fehler bezeichnen, dass die Lichtechtheit ungentgend ist. Das zeigt sich
besonders unangenehm bei den Lederfarben blau und grin, bei denen durch die Braunfarbung, die
pflanzlich vorgegerbte Leder bei ungentugender Entgerbung nach einiger Zeit am Licht zeigen, eine
schmutzige Farbung resultiert. Auch das in diesen Fallen vielfach angewandte Sandstrahlverfahren,
das es ermaglicht, die oberste Schicht eines Velourleders, das sich derart braun verfarbt hat, zu
beseitigen, um wieder die urspringliche Farbe des Leders hervortreten zu lassen, hat sich als nur
kurzzeitig wirksam erwiesen, da die lichtbedingte Verfarbung der pflanzlichen Gerbstoffe danach auf
dem Leder erneut eintritt.

Ebenso sollte bei der Herstellung der Bekleidungsleder darauf geachtet werden, dass das Abreiben
sowohl des Farbstoffes wie auch des Schleifstaubes mdglichst gering gehalten oder ganz beseitigt
wird. Durch das richtige Fixieren der Farbstoffe und das Auswaschen der restlichen Anteile kann das
Abriebverhalten eindeutig verbessert werden. Auch das Entfernen des Schleifstaubes mit Hilfe der
modernen Entstaubungsmaschinen ist soweit moglich, dass nicht sofort Reklamationen durch den
Endverbraucher, der ein Lederbekleidungsstuck kauft, entstehen mussen.

Alle Arbeiten an einem Bekleidungsleder mussen sich auch daran orientieren, ob das Leder danach
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als reinigungsbestandig angesehen werden kann oder nicht. Wahrend bei Velourledern im grof3en und
ganzen die Moglichkeiten gegeben und bekannt sind, wie man zu einem reinigungsbestandigen Leder
kommen kann, treten jetzt groRere Schwierigkeiten bei dem Reinigen von Nappaleder auf, deren
Marktanteil in letzter Zeit erheblich angestiegen ist. Auch hier verlangt der Besitzer eine Reinigung. Es
soll ihm ein moglichst einwandfreies und wie neu wirkendes Lederbekleidungsstlick zurickgegeben
werden. Die Zurichtung muss daher auf das Reinigungsverhalten gepruft werden, wobei sich gezeigt
hat, dass in der Hauptsache die Zurichtungen, bei denen eine vernetzende Reaktion nach dem
Auftragen auf das Leder stattfindet, eine wichtige Rolle spielen werden. Wir haben bei der
Bearbeitung von Reklamationen gesehen, dass folgende Falle bei der Reinigung eines Nappaleder-
Bekleidungsstuckes eintreten kdnnen:

1. Die Deckschicht ist in sich véllig bestandig, so dass keinerlei Nacharbeitung nétig wird.

2. Die Deckschicht I6st sich vollstandig ab, so dass eine gleichmaBige Aufarbeitung, d. h. auch
Neuzurichtung des Leders mit Grundierung und Finish moglich wird.

3. Die Deckschicht bleibt teilweise auf dem Leder haften, so dass eine gleichmaRige
Nacharbeitung ohne ein Abwaschen der Ruckstande nicht maglich ist, weil vor allen Dingen
auch die durch das Lésungsmittel stark ausgelaugten Reste, die auf dem Narben sitzen
geblieben sind, Verhartungen bewirken.

Die hauptsachlichsten Fehler, die bei der Konfektionierung der Lederbekleidung gemacht werden,
sind nach unserer Ansicht dadurch entstanden, dass einmal die Zuschnitte zu weit in Flamenbereiche
gelegt werden und dass zum anderen oft Schafleder aus Provenienzen, die sehr zur Doppelhautigkeit
neigen, verwendet werden. Beim Reinigen entstehen dann erhebliche Schwierigkeiten, die
Reklamationen mit sich bringen. Weiterhin werden oft Leder aus verschiedenen Partien oder gar von
verschiedenen Lieferfirmen miteinander zu einem Kleidungsstlck verarbeitet. Da derartige Leder, die
nach unterschiedlichen Rezepturen hergestellt worden sind, kein einheitliches Verhalten zeigen,
kommt es einmal durch Lichteinfluss zu einem unterschiedlichen Verfarben der verschiedenen
Zuschnitte in einem Bekleidungsstlck oder es treten bei der Reinigung unterschiedliche
Farbausblutungen zwischen den einzelnen Zuschnitten auf, so dass dann ein Kleidungsstick daraus
resultiert, das nur schwierig wieder einheitlich aufzuarbeiten ist. Hier werden die meisten
Reklamationen der Endverbraucher eingebracht, die aber oft im Grunde gar nicht auf ein an und fur
sich schlechtes Leder zurtckzufuhren sind, sondern vielmehr entweder auf eine ungleichmalige
Verarbeitung oder aber gar auf den Einsatz eines Leders, das einfach nicht zu Lederbekleidung
konfektioniert werden durfte.

Ein weiterhin durchaus aktueller Fehler ist auch das Einlaufen von Ledern wahrend der
Reinigungsbehandlung. In sehr vielen Fallen treten Reklamationen allein durch dieses Einlaufen auf,
bei den meisten anderen Beanstandungen ist aber auch dieses Einlaufen mit genannt. Uns sind Falle
bekannt geworden, dass Reiniger eine ganze Charge von artgleichen Reinigungsstucken gefahren
haben, z. B. Pelzvelourmantel und dass darunter nur ein einziges Stuck war, das eingelaufen ist und
das damit zu einer Reklamation Anlass gegeben hat.

Die erwahnte Selbstverstandlichkeit, mit der heute jedermann sein Lederbekleidungsstick zur
Lederreinigung bringt und mit der er erwartet, ein moglichst neu aussehendes Leder
wiederzubekommen, macht deutlich, wie sehr Leder heute im taglichen Gebrauch verwendet wird.
Zur weiteren Verfestigung dieser Position gehort aber, dass einmal mogliche Fehlerquellen schnell
erkannt und dass zum anderen die Eigenschaften des Fertigproduktes immer wieder Gberpraft
werden, um ein gleichmaRiges, den Anforderungen des Tragers angepasstes Lederbekleidungsstick
zu erhalten.
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