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99 Untersuchungen uber die Vorgange im
Fass Il aus dem Jahrel972

H. Herfeld und R. Schiffel
Research on processes in the drum Il

in addition to a previous publication dealing with the effect of va-rious built-in devices and working
conditions in the drum on the drumming effect and leather qualities, questions of the influence of
absorption of Chemicals in the drum are discussed in the present work. The influence of the material
the drum is made of, the sort of hides and skins and the drum speed on the absorption of chemicals is
relatively weak. Somewhat stronger is the influence exerted by the dimensions of the hides and the
temperature of the drum contents. Even stronger is the effect of built-in devices and the biggest acce-
leration is caused by working in Short rinsing float. An acceleration of chemicals absorption helps the
efforts of the leather industry to reduce the work processes. From this point of view, also, working
with a smaller number of revolutions, Short rinsing float and right temperature is recommended, as
well as, concerning the built-in devices, oblique boards or a combination of pivots and boards.

In einer vorhergehenden Veroéffentlichung hatten wir eingehend Uber das Ergebnis von
Untersuchungen berichtet, die sich mit der Auswirkung verschiedener Einbauten und
Arbeitsbedingungen im Fass auf die Art und Intensitat der Walkwirkung und auf die Lederqualitat
befassten. Wir hatten dabei den Einfluss unterschiedlichen Fassmaterials (Holz- oder Kunststofffass),
den Einfluss unterschiedlicher Einbauten im Fass (Zapfen, Bretter, Kombination von Zapfen und
Brettern, schrage Bretter), den Einfluss von Art und Beschaffenheit des Hautmaterials und den
Einfluss der Fassgeschwindigkeit, Flottenmenge und Temperatur anhand eines im Fass
aufgenommenen sehr umfangreichen Filmmaterials und entsprechender Untersuchungen tber die
Lederqualitat eingehend diskutiert. Als Ergebnis dieser Untersuchungen uber die Walkwirkung halten
wir vom Standpunkt der Erreichung optimaler Qualitat Arbeitsverfahren fur zweckmaRig, die mit
niederen Drehzahlen, kurzer Flotte und richtiger Einstellung der Temperatur des Fassinhaltes
arbeiten. Ein standiges Hochziehen und Wiederabfallen des Hautmaterials im Fass ist fur die
Lederqualitat nicht gunstig, vielmehr sind Einbauten zweckmaRig, bei denen der Fassinhalt gut
durchgewirbelt wird, ohne dass eine zu starke Beanspruchung oder eine Rollenbildung eintritt
(Kombination von Zapfen und Brettern oder schrage Bretter).

Nachdem damit festgestellt ist, wie sich die einzelnen Faktoren auf die Qualitat des Leders auswirken,
erschien es wichtig, gleichzeitig auch zahlenmaRig zu erfassen, welchen Einfluss sie auf die Aufnahme
der Chemikalien durch die Haut haben, da die Geschwindigkeit der Chemikalienaufnahme Uber die
Frage entscheidet, inwieweit die einzelnen Arbeitsprozesse verklrzt werden kénnen. Die
Beantwortung dieser Frage ist wieder fur die Rationalisierung der einzelnen Prozesse und fur die Hohe
der Investitionen und der Amortisation moderner Einrichtungen fir halb- und vollautomatische
Steuerungen der Nassprozesse im Fass von entscheidender Bedeutung. Wir haben daher bei den gut
kontrollierbaren Prozessen des Entkalkens, des Pickelns und der Chromgerbung jeweils die Aufnahme
der Chemikalien bestimmt, und zwar haben wir im Falle des Entkalkens mit Ammonsalz die Abnahme
des Ammonions, im Falle des Pickels titrimetrisch die Abnahme der Saure in der Losung und im Falle
der Chromgerbung in regelmaBigen Zeitabstanden die Restchrommenge ermittelt. Alle
Untersuchungen wurden in einem Holzfass durchgefuhrt. Im Ubrigen waren die angewandte
Technologie, die GroRe der Fasser und die Art und Variation der Fasseinbauten, die PartiegroRe, die
Art des Hautmaterials und die Variationsmdglichkeiten in der Durchflihrung die gleichen wie in
unserer vorhergehenden Veroffentlichung, so dass wir auf die dort gemachten Angaben verweisen
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kdnnen. Ebenso wurden wieder die gleichen Faktoren variiert mit Ausnahme der FassgrofRe, da uns fur
die Feststellung des Einflusses dieses Faktors die dafur erforderlichen apparativen Moglichkeiten
fehlten. Auf Grund der erhaltenen Ergebnisse lielen sich eindeutige Feststellungen tber den Einfluss
aller Ubrigen variablen Faktoren treffen, die in den nachfolgenden Ausfuhrungen besprochen und
diskutiert werden sollen.

Einfluss des Fassmaterials (Holz- oder Kunststoff-Fass)

Wir hatten bereits in der vorhergehenden Veréffentlichung dargelegt, dass der entscheidende Vorteil
der Kunststoff-Fasser darin liege, dass die Fasswandung keine gelésten Chemikalien aufnimmt, was
eine Einsparung an Chemikalien zur Folge haben kann. Das gilt natdrlich in erster Linie fir kleinere
Fasser, wo dieser Faktor in der Technologie berlcksichtigt werden muss. In dem MaRe, in dem mit
zunehmender FassgrofRe das Verhaltnis von Fassoberflache zu Fassinhalt sich zu Gunsten des Inhalts
verschiebt, werden diese Unterschiede geringer und es bleibt dann als Vorteil fir das Kunststoff-Fass
nur die klarere Trennung der einzelnen Prozessstadien und damit eine zuverlassigere Prozesslenkung
und -dosierung. Eine raschere Aufnahme der Chemikalien konnte beim Vergleich der beiden
Fasstypen fur keine Type festgestellt werden, wenn die sonstigen Produktionsbedingungen
insbesondere hinsichtlich der PartiegroRRe, Flottenmenge, Flottentemperatur und Umdrehungszahl die
gleichen waren.

Einfluss der Einbauten im Fass
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Bild 3: Auszehrung der Flolte bei der Chromgerbung nach dem Un-
gelfisgtrerfahren unter Variationen dor Faflelnbauten.

(Partegrife 370 kg Hilse und Seiten; 2 - Zapfen; Br. = Dreler;
Zahlen geben Lange der Zapfen brw. Breite dor Bratler an; O —
doppelle Zaplenzahl; § Whin; Temp. anfangs 25% G, spdter aul 407
G aufgeheizt; Endilotte abwe 50%0)

In den Bildern 1-3 sind die Aufnahmewerte fur das Entkalken in kurzer Flotte, den PickelprozeR in
kurzer Flotte und die Chromgerbung nach dem Ungeldstverfahren zusammengestellt. Interessant ist
dabei der sich flr das Ungeldstverfahren ergebende Kurvenverlauf, der sich auch bei allen weiteren
Untersuchungen immer wieder bestatigte, dass zunachst ein Gleichgewicht einzutreten scheint, von
einem bestimmten Stadium an aber die Aufnahme wieder weiter fortschreitet, also ein gewisser Knick
in der Kurve erscheint, der auftritt, wenn sich das nachtragliche Abstumpfen und insbesondere das
Aufheizen von 25 °C auf 40 °C in einer starkeren Beschleunigung des Zerfalls der zunachst
anionischen Sulfatkomplexe auswirkt. Die 3 Abbildungen zeigen, dass in allen 3 Prozessen der Einfluss
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der Einbauten einen gewissen Einfluss auf die Chemikalienaufnahme ausubt.Vergleicht man zunachst
den Einfluss verschiedener Zapfenlangen miteinander, so erfolgt die Aufnahme der Chemikalien bei
15 cm Lange am langsamsten, das Maximum der Aufnahme liegt etwa bei einer Zapfenlange von
22-25 cm, und bei einer weiteren Steigerung (30 cm) sinken die Werte teilweise wieder etwas ab, so
dass auch im Hinblick auf die Chemikalienaufnahme von einem Optimum bei einer Zapfenlange von
22-25 cm gesprochen werden kann. Mit Verdoppelung der Zahl der Zapfen wurde keine
Verbesserung, sondern im Gegenteil sogar eine Verschlechterung der Chemikalienaufnahme
festgestellt, was die Feststellung in unserer ersten Veroffentlichung bestatigt, dass in diesem Fall die
Aufeinanderfolge der Zapfen zu dicht war, so dass sie sich gegenseitig in ihrer Wirkung behindern, die
Haute also nicht mehr grundlich genug erfasst werden und damit die eigentliche Walkwirkung wieder
absinkt.

Beim Arbeiten mit geraden Brettern wird stets eine wesentlich raschere Aufnahme der Chemikalien
erreicht, was die Feststellung unserer ersten Veroffentlichung bestatigt, dass das Durchmischen des
Fassinhaltes in diesem Falle erheblich intensiver erfolgt. Damit bestatigt sich aber auch unter diesem
Gesichtswinkel, dass ein Hochziehen und Wiederabfallen des Hautmaterials, wie es bei Verwendung
von Zapfen erfolgt, keineswegs einen optimal gunstigen Effekt darstellt, sondern dass ein besonders
intensives Durchmischen des Gesamtsystems im Fass auch fur die Chemikalienaufnahme wesentlich
wirkungsvoller ist.

Fur die kombinierte Anwendung von Zapfen und Brettern haben wir in den Bildern 1-3 lediglich als
Beispiel die Aufnahme beim Arbeiten mit Brettern von 22 cm Breite und Zapfen von 22 cm Lange
angefuhrt. Hier liegt erwartungsgemal die Aufnahme zwischen den beiden Kurven flr die Zapfen fur
sich und die Bretter fur sich. Uns liegen eine grofRe Anzahl von Aufnahmebestimmungen auch fur alle
moglichen Variationen der Zapfenlange und Bretterbreite vor, doch haben wir diese Zahlen nicht im
einzelnen aufgefuhrt, da sie keine grundsatzlichen anderen Befunde ergeben und der Einfluss auf die
Chemikalienaufnahme nicht allzu grofR8 ist. Grundsatzlich kann festgestellt werden, dass die
Chemikalienaufnahme zunimmt, wenn der Einfluss der Bretter gegenuber den Zapfen Uberwiegt, die
Breite der Bretter also gréer wird als die Lange der Zapfen, wahrend bei umgekehrtem Verhaltnis die
Chemikalienaufnahme wieder abnimmt. Wenn wir auf Grund der Beobachtungen der Walkwirkung im
Fass in unserer vorhergehenden Vero6ffentlichung empfohlen hatten, bei Anwendung solcher
Kombinationen stets die Bretter breiter, die Zapfen etwas kurzer einzustellen, so kann dieser Rat auch
vom Gesichtspunkt der Chemikalienaufnahme bestatigt werden. Wir wirden im allgemeinen
empfehlen, in solchen Fallen, je nach der FassgrolRe, eine Brettbreite von 25-27 cm und eine
Zapfenlange von 20 bis 22 cm zu wahlen.

dass die schragen Bretter stets die rascheste Chemikalienaufnahme ergaben, ist unter
Berucksichtigung der Tatsache, dass hier neben der Bewegung der Haute nach vorne und nach oben
noch eine Rechts-Links-Bewegung hinzukommt und dadurch das gesamte Fasssystem viel intensiver
durchgearbeitet wird, durchaus verstandlich. Durch die schragen Bretter wird ja auch die
Vermischung der Flotte mit neuen Chemikalien, wenn sie einseitig durch die hohle Achse zugegeben
werden, wesentlich beschleunigt und auch das muss sich in einer rascheren Chemikalienaufnahme
auswirken. Vergleicht man die Kurven fir die Zapfen von 22 cm und die schragen Bretter
miteinander, so zeigt sich, dass beim Entkalken der Auszehrungsgrad, der bei den Zapfen nach 1
Stunde vorliegt, mit schragen Brettern schon nach etwa 20 Minuten erreicht wird. Beim
Ameisensaurepickel tritt in gleicher Weise statt der maximalen Zeitspanne von 2 Stunden bei den
schragen Brettern eine Zeit von 40 Minuten und bei der Chromgerbung statt 5V2 Stunden eine
Zeitspanne von etwa 21A Stunden fir den gleichen Auszehrungsgrad ein. Diese Beispiele erhellen
deutlich, in welch starkem Mal3e durch die Variation der Art der Einbauten im Fass auch die
Geschwindigkeit der Chemikalienaufnahme beeinflusst wird und damit die Zeitspanne, die fur den
Ablauf der einzelnen Prozesse bendtigt wird, bei richtiger Auswahl entsprechend abgekurzt werden
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kann.

Einfluss der GroRe des Fasses und der Hautpartien

Untersuchungen mit unterschiedlicher Fassgrofe konnten nicht durchgeflihrt werden, da uns hierfur
die apparativen Voraussetzungen fehlen. Wohl aber haben wir den Einfluss unterschiedlicher GroRe
der Hautpartien im gleichen Fass untersucht, da wir in einer Reihe von Versuchen mit doppelter
Hautmenge arbeiteten. Die hierbei flr die Chemikalienaufnahme erhaltenen Werte waren nicht immer
ganz eindeutig, in der Mehrzahl war aber mit zunehmender PartiegrofRe eine

raschere Chemikalienaufnahme festzustellen, was sicherlich damit zusammenhangt, dass auch die
Intensitat der Walkwirkung mit zunehmender Masse im Fass gesteigert wird.

Einfluss der Art des Hautmaterials

Die Bilder 4-6 bestatigen zunachst die im Abschnitt 2 getroffene Festellung, dass das Arbeiten mit
Brettern eine bessere Chemikalienaufnahme bewirkt als das Arbeiten mit Zapfen. Der Einfluss der Art
des Hautmaterials ist dagegen verhaltnismaRig gering. Man kann anhand der vorliegenden Werte
feststellen, dass im allgemeinen bei Seiten infolge ihrer stets lockeren Beschaffenheit eine etwas
schnellere Chemikalienaufnahme erfolgt als bei Halsen und insbesondere bei ganzen Hauten. Diese
Unterschiede sind bei der Entkalkung nicht ganz klar zu erkennen, zeigen sich aber eindeutig beim
Pickeln und der Chromgerbung, sind aber in allen Fallen nicht sehr grol3, insbesondere wenn man
bertcksichtigt, dass die ganzen Haute einer hdheren Gewichtsklasse entnommen waren, also dicker
waren als das Ubrige Hautmaterial.

Bild 4:
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Bild 4: Auszehrung der Flotte
beim Enikidlken unter Variatio.
nen des Hautmalerials.
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1 Bullenhauie 30/39.5
15 Zapfen 22 cm
Ta Bullanhaute 30/39.5
2 Bretter 22 cm
2 Hiise 25/28 5
ok Zapfen 22 cm
2a Hilse 25/29.5
e Bretter 22 cm
o e 3 Seiten 25/20.5
ot Zapfen 22 cm
3a Seiten 25/28.5
Bretter 22 cm
; 7 (Partiegrife 2370 kg; & U/Min.;

oy
L

Stunden Temp. 307 C; Endflotte 40—50%)

Bild 5: Auszehrung der
Flotte belm Amelsensdu-
repickel unter Variationen
des Hautmaterials.

1 Bullenhaute 30/39.,5
Zapfen 22 em

1a Bullenhdute 30/385
Bretter 22 cm

2 Halse 25/29.5
Zapfen 22 cm

2a Hélse 25/29.5
Bretter 22 cm

3 Seilan 25/29.5
Zapfen 22 cm

3a Seiten 25/29.5

Bretter 22 cm
(PartiegroBe 370 kg; 9 U/
Min.; Temp. 25° C; End-
' z 3 swnden  flotte 40—45%)

Bild 6:
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Blld 6: Auszehrung der Flotte bei der Chromgerbung nach dem Un-
geldstverfahren unter Varlatlonen des Hautmaterlals.

1 Bullenhdute 30/39.5 Zapfen 22 ¢m

1a Bullenhiute 307395 Bretter 22 cm S

2 Halse 25/29.5 Zapfen 22 cm ¥ e S
2a Hilse 25/29.5 Bretter 22 cm ‘.

3 Seiten 25/29.5 Zapfen 22 ¢m

3a Seiten 251205 Braetter 22 om

(PartiegréBe 370 kg; 9 W/Min.; Temp. anfangs 25° C, spa‘lar auf 40°
C aufgeheizt: Endflotte etwa 50%)

Einfluss der Fassgeschwindigkeit, der Flottenmenge und der
Temperatur

Es ist bekannt, dass die Prozesse im Fass mit steigender Drehzahl, Erh6hung der Temperatur und
Verminderung der Flotte beschleunigt werden kdnnen, doch war zu klaren, wie diese 3 Faktoren
gegeneinander abzustimmen sind. Bei den nachfolgend diskutierten Zahlen muss berlcksichtigt
werden, dass sie in einem anderen Fass ermittelt wurden, das mit automatischer Regelung verbunden
war, was in dem Fass, in dem wir Filmaufnahmen durchfuhrten, nicht der Fall war. Daher sind die
Zahlen in den Bildern 7-11 nicht unbedingt mit den Werten der Bilder 1-6 vergleichbar, im
Grundsatzlichen zeigen sie aber naturlich die gleiche Tendenz.

Bild 7:
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ter Variationen von Um-
20 - drehungsgeschwindigkeit,
Temperalur und Flotien-
5 Ja lénge.
1 100% 25°C 3 U/Min.
4 1a 100% 25°C 9 U/Min.
i 2 100% 28°C 3 U/Min.
_ 2a 100% 38°C 9 U/Min.
5 4 3 158% 25°C 3 U/Min.
3a 15% 25°C 9 U/Min.

{PartiegraBe 370 kg Halse

H 2 3 Stunden |4 Seiten; Zapfen 22 cm)

11

Bild 7 zeigt fur das Entkalken die hier bestehenden GesetzmaRigkeiten sehr deutlich. Der Einfluss der
Drehzahl ist relativ gering, wenn durch zusatzliche Heizung dafur gesorgt wird, dass bei allen
Drehzahlen die gleiche Temperatur vorliegt. Die in der Praxis festgestellte Prozessbeschleunigung mit
steigender Drehzahl ist also weniger auf die erhohte mechanische Bewegung als vielmehr auf das
Erwarmen des Fassinhaltes durch Reibung zurtickzuflhren, das aber mit anderen Mitteln sicherer und
zuverlassiger zu erreichen ist. Die Temperatur besitzt bereits einen groeren Einfluss auf die
Chemikalienaufnahme und besonders grol$ ist der Einfluss der Flottenmenge, wobei beim Arbeiten mit
Kurzflotten eine entscheidende Verbesserung der Aufnahmegeschwindigkeit eintritt.

Bild 8:
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Bild 9:

Bild 8: Auszehrung der Floite
beim Schweleisdurepickel untler
Varlation von Umdrehungsge-
schwindigkeit, Temperatur und

Flettenlinge.

25°C 3 U/Min.)
25°C 9 U/Min.
38°C 3

38°C 9

25°C 3 U/Min.
25°C 9 U/Min.

U/Min. b1'% H, 8O,
U/Min. | 5% Na Cl

(PartiegroBe 370 ka Hilse und

Seiten; Zapfen 22 cm)
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Bild 9 Auszehrung der

Fioile beim Ameisensiu-
" repickel unter Varlationen
von Umdrehungsgeschwin-
digkeit, Temperatur und
Flottenldnge.

L1-B

i '\ 1 100% 25°C 3 U/Min.
' Y 1a 100% 25°C 9 U/Min.
= | 2 100% 38°C 3U/Min.|1.1% H COO H
\ 2a 100% 38°C 9 U/Min.(50/, Na CI
\ 3 30% 25°C 3 U/Min.
24 3a 30% 25°C 9 U/Min.
(PartiegroBe 370 kg Halse
und Seiten; Zapfen 22 cm)
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Die gleichen GesetzmaRigkeiten gelten auch fur den Pickel. Bei Bild 8 wurde mit einem
Schwefelsaurepickel mit 1% Schwefelsaure und 5% Kochsalz, bei Bild 9 mit einem
Ameisensaurepickel mit 1,1% Ameisensaure und 5% Kochsalz gearbeitet. Die vorliegenden Kurven
bestatigen die friheren Feststellungen von Sparkas und Schmidt, dass die Schwefelsaure zwar
wesentlich rascher von der BloRe aufgenommen wird als die Ameisensaure, wahrend bezuglich der
Geschwindigkeit des Durchdringens der Bl63e gerade umgekehrt die Ameisensaure in kirzerer Zeit
eine zonenfreie Saureverteilung zu erreichen gestattet. Bei beiden Pickelsystemen bestatigt sich wie
beim Entkalken, dass der Einfluss der Drehzahl auf die Chemikalienaufnahme nur gering ist, wenn bei
gleicher Temperatur gearbeitet wird. Der Einfluss der Temperatur wirkt sich auch hier starker aus und
weitaus am gunstigsten sind die Ergebnisse, die in Kurzflotten erhalten wurden.

Die fur die Chromgerbung in Bild 10 dargelegten Ergebnisse sind von besonderem Interesse. Auch
hier wird in allen Fallen die Chromaufnahme durch eine Steigerung der Drehzahl nur maRig
beschleunigt, wenn im Ubrigen bei gleicher Temperatur und sonst gleichen Arbeitsbedingungen
gearbeitet wird. Die Steigerung der Temperatur (2 und 2a gegen 1 und 1a) bewirkt dagegen eine
wesentliche Erhdhung der Chromaufnahme. Dabei wurde bei Aufnahme dieser Kurven nach der
klassischen Gerbmethode gearbeitet, indem die Chromsalzmenge am Tag zuvor zunachst 1 : 2 mit
Wasser von 50 ° geldést wurde und dann am folgenden Tag eine Flotte von 80% Wasser der jeweils
vorgeschriebenen Temperatur und 3% Kochsalz vorgelegt und nach 10 Minuten mit der Zugabe der
Stammldsung begonnen wurde. Nach 4 Stunden wurde mit Sodaldsung 1 : 10 auf pH 3,8 abgestumpft
und die Gerbung nach 7 Stunden beendet. Demgegenuber geben die Kurven 3, 3a und 3b Ergebnisse
beim Arbeiten nach der sogenannten ,Chromtrockengerbung,, nach Schorlemmer3) wieder, wobei die
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eingesetzte Chromsalzmenge (entsprechend 2,5% Cr203) in 25% Wasser geldst und die Stammldsung
ohne zusatzliche Flotte auf einmal ins Fass gegeben wurde. Nach 4 Stunden wurde mit der
Sodazugabe begonnen, die Gerbung war nach 7 Stunden beendet. Die Kurven zeigen deutlich, in
welch starkem Mal3e die Chromaufnahme durch das Arbeiten in kurzer Flotte schon in den ersten
Stadien beschleunigt wurde, wobei auch hier der Einfluss der Drehzahl (3 gegen 3a) nur gering war,
der Einfluss der Temperatur (3 gegen 3b) sich dagegen starker auswirkte. Die Kurven zeigen in
Ubereinstimmung mit fritheren Angaben von Schorlemmer sehr deutlich, dass man die Chromgerbung
schon wesentlich friher hatte abbrechen kdénnen, so dass unter diesen Bedingungen eine
entscheidende Verklrzung des Arbeitsprozesses erreicht werden kann. Die erhaltenen Leder zeigten
eine besonders gute Narbenglatte und Narbenfestigkeit, das Arbeiten in kurzer Flotte hat also die
Qualitat nur noch verbessert. Die Kurven 4 und 4a zeigen andererseits fur das Ungelostverfahren,
dass die Aufnahme zunachst geringer war als bei der Trockengerbung nach Schorlemmer, dann aber
mit zunehmender Temperatursteigerung des Systems durch Aufheizung eine entscheidende
Verbesserung der Chromaufnahme erreicht wurde, so dass nach 5/2 Stunden die Aufnahmewerte
noch niedriger lagen als bei der Trockengerbung.

Bild 10:
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Bild 10: Auszehrung der Flotie bei der Chromgerbung unter Varia-
tlon von Umdrehungsgeschwindigkeit, Temperatur und Flottenléinge.
10% Chromosal B.

1 100% 25°C 3 U/Min.
1a 100% 25°C 9 U/Min.

2 100% 40°C 3 U/Min.
2a 100% 40°C 9 U/Min.

3 80% 25°C 3U/Min.
3a 30% 25°C 9 U/Min.
3b 30% 40°C 3U/Min.

4 Ungeldstverfahren 3 U/Min,
4a Ungeldstverfahren 8 U/Min.

(PartiegroBe 370 kg Halse und Seiten; Zapfen 22 cm)

- A

Insgesamt zeigen die durchgefuhrten Untersuchungen also, dass der Einfluss gesteigerter Drehzahlen
des Fasses auf die Aufnahme der Chemikalien verhaltnismaBig gering ist, wenn durch entsprechende
Heizung anderweitig fur richtige Temperatureinstellung gesorgt wird. Der Temperaturfaktor wirkt sich
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starker auf die Chemikalienaufnahme aus und sollte ausgenutzt werden, soweit die Qualitat des
Leders das gestattet. Kurze Flotten fihren zu einer ganz erheblichen Steigerung der
Aufnahmegeschwindigkeit der Chemikalien. Sie bendtigen zwar, wie in der folgenden Veroffentlichung
noch zu zeigen sein wird, einen hdheren Kraftbedarf, der aber durch mégliche Zeitverkirzungen
infolge der beschleunigten Chemikalienaufnahme weitgehend ausgeglichen werden kann. Nachdem
wir in der vorhergehenden Verdffentlichung sehr eingehend diskutiert hatten, wie sehr sich eine
starkere Steigerung der Fassgeschwindigkeit auf die Qualitat der erhaltenen Leder ungunstig
auswirken kann (ungunstigere Narbenfestigkeit und Flamenbeschaffenheit, schlechtere
Festigkeitswerte) und wie andererseits das Arbeiten mit kirzeren Flotten sich gunstig auf die Qualitat
des Leders auswirkt, wenn die Fassgeschwindigkeit nicht zu hoch gewahlt wird und die sonstigen
Arbeitsbedingungen sachgemaR eingestellt werden, so laufen diese auf eine gunstige Lederqualitat
gerichteten Darlegungen praktisch parallel mit den Feststellungen, die wir hinsichtlich der
Beschleunigung der Chemikalienaufnahme durch die variablen Faktoren im Fass getroffen haben. Wir
kénnen daher die Vorschlage von Pillard und Vial, dass zweckmafig bei hoher Drehzahl und langer
Flotte gearbeitet wird, nicht bestatigen, sondern sind vielmehr der Auffassung, dass es zweckmaRig
ist, bei allen Prozessen im Fass die Umdrehungszahl moglichst niedrig zu halten
(Umfangsgeschwindigkeit beim Weichen und Aschern nicht iiber 0,2, beim Entkalken und Beizen nicht
uber 0,5-0,6 und bei der Chromgerbung nicht Gber 0,9-1,0 m/sec), dafur aber mit kurzer Flotte zu
arbeiten und den Temperaturfaktor, soweit das nur eben von der Qualitat her méglich ist, fur eine
Beschleunigung auszunutzen.

Zusammenfassung

Zusammenfassend kann festgestellt werden, dass die Aufnahme der Chemikalien durch die Haut
durch Variationen der Arbeitsbedingungen im Fass weitgehend beeinflusst werden kann. Dabei ist der
Einfluss der Art des Fassmaterials und der Art des Hautmaterials verhaltnismaRig gering und ebenso
wirkt sich gesteigerte Fassgeschwindigkeit nur geringfugig aus, wenn gleichzeitig auf andere Weise
fur eine Steigerung der Fasstemperatur gesorgt werden kann. Etwas starker ist der Einfluss, der durch
die GroRe der Hautpartien und die Temperatur des Fassinhaltes ausgeubt wird und noch starker
wirken sich die Fasseinbauten aus, wobei insbesondere beim Arbeiten mit Brettern, und zwar hier bei
schragen Brettern noch etwas starker als bei geraden Brettern, eine betrachtliche Beschleunigung der
Chemikalienaufnahme bewirkt wird. Die groSte Beschleunigung wird ohne Zweifel durch ein Arbeiten
in kurzer Flotte hervorgerufen. Die in unserer ersten Veroffentlichung von der Qualitat her als
zweckmaBig erkannten Arbeitsbedingungen, mit niederer Drehzahl, kurzer Flotte und richtiger
Einstellung der Temperatur des Fassinhaltes zu arbeiten und in Bezug auf die Fasseinbauten schrage
Bretter oder eine Kombination von Zapfen und Brettern vor der ausschlieBlichen Verwendung von
Zapfen zu bevorzugen, kénnen demgemal in gleicher Weise auch im Hinblick auf eine Steigerung der
Chemikalienaufnahme empfohlen werden. Eine dabei erreichte Verkirzung der Arbeitsprozesse
kommt den heutigen Bestrebungen der Lederindustrie entgegen, bei Ausrustung der Fasser mit
modernen Apparaturen fur die Mess- und Regeltechnik andererseits die Aufwendungen far ihre
Beschaffung maoglichst niedrig zu halten und die Amortisation glnstig zu gestalten.

Wir danken dem Wirtschaftsministerium des Landes Baden-Wirttemberg fur die wertvolle
Unterstutzung dieser Arbeit. Ferner danken wir Herrn Dipl. Chem. B. Schubert und Herrn W. Harr fur
die Unterstltzung bei den analytischen Untersuchungen.
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