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Mechanische Bearbeitung der
Lederoberflache in der Zurichtung

Diese Arbeiten stellen keinen gesonderten Block von Bearbeitungen dar, vielmehr werden diese
Arbeiten im Verlauf der Zurichtungen zwischen den einzelnen Auftragen jeweils nach Bedarf
durchgefuhrt. Auch werden nicht alle Arbeitsgange an allen Ledern vorgenommen.

Es ist dem Fingerspitzengefihl, der Erfahrung und dem Kdnnen des Zurichters Uberlassen, zu
entscheiden, welcher mechanische Arbeitsgang wann und an welchem Leder durchgeflhrt wird.

Das Bugeln:

Die grolSte Bedeutung hat das Blgeln, wobei die Narbenseite unter Druck gegen eine
hochglanzpolierte warme Metallflache gedruckt wird. Dabei kdnnen die drei Faktoren

e Druck
e Temperatur
e Verweilzeit (Transportgeschwindigkeit)

auf den jeweiligen Ledertyp und die Maschine eingestellt werden. Bei den hydraulischen Blugelpressen
wird die Lederflache gegen eine feststehende Platte gepresst. Dabei ist die Gefahr der Faltenbildung
gegeben und bei nicht ganz gleichmaliger Lederstarke kdnnen Glanzunterschiede auftreten. Bei den
Durchlaufblgelmaschinen werden die Leder auf einem Transportband einem Walzensystem
zugefuhrt. Dabei ist eine Walze als Druck- oder Auflegewalze unbeheizt und die andere als Bugelwalze
poliert und beheizt. Die Wirkung des Blgelns besteht nicht nur im Glatten der Oberflache, vielmehr
sollen dabei die thermoplastischen Bindemittel etwas erweichen und zu einem zusammenhangenden
Film verschmelzen. Dazu sind Temperaturen Uber 70° C erforderlich. Weil die Zurichtung aus
mehreren Schichten aufgebaut wird, muss das gleiche Leder eventuell mehrmals gebugelt werden.

GlanzstoRRen:

Wurde die Zurichtung mit Bindemitteln ausgefihrt, die nicht durch Warme weich werden, die also
nicht thermoplastisch sind, so kann das Glatten des Narbens und die Glanzgebung durch das
GlanzstoBen erfolgen. Dabei gleitet eine Glas- oder Achatrolle, in einem Pendelarm festgehalten,
unter Druck sehr rasch Uber das Leder. Das Leder liegt auf einer StoBbahn, einem gespannten
Lederband, auf einem federnden Tisch und wird von Hand so gefuhrt, dass die Glasrolle von der Mitte
zum Rand hin Uber das Leder gleitet. Die Reibungswarme, durch die harte Appretur und den Druck zu
steuern, fuhrt zu einem ganz besonders brillanten Glanz, der flr einige Lederarten (Chevreau und
Boxcalf) typisch ist. Die Poren werden durch die Bewegung etwas geschlossen, was zu einem
eleganteren Aussehen der Leder fihrt. Zum GlanzstoRen eignen sich Appreturen auf Eiweil3-,
Polyamid- und Collodiumbasis.
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Polieren:

Eine weitere Moglichkeit, der Lederoberflache im Rahmen der Zurichtung zu gleichmaRigem Glanz, zu
Glatte und einem feinen Narben zu verhelfen, ist das Polieren. Hierbei werden die Leder gegen eine
mit hoher Drehzahl laufenden Walze geflhrt, die entweder mit dichten keramischen Platten versehen
ist, den Naxossteinen, oder die mit Polierplusch oder geeigneten Geweben tberzogen ist.

Eine elastische Andruckwalze sorgt dafir, dass die Leder mit gleichem Druck und mit gleicher
Geschwindigkeit der Polierwalze zugefuhrt werden. Ganz besonders dinne anilinartige Zurichtungen
mit hohem Anteil an Wachsen lassen sich durch das Polieren in ihrem Gebrauchswert und ihrer
optischen Wirkung erheblich verbessern. Bei Handschuhledern ergibt das Polieren auf einer
Plischwalze den besonderen, glatten Griff, wenn vorher etwas Talkum auf dem Narben verteilt wurde.

Pragen:

Bei einigen Lederarten, z.B. Feinledern, Taschnerledern und Schuhoberledern moéchte man die
naturlichen Narbenfehler und Unregelmaligkeiten etwas ausgleichen oder bestimmte modische
Winsche erfullen. Dazu kann man in einer hydraulischen Presse oder Bugelmaschine die glatte
Metallplatte durch eine Matrize mit dem Negativ der gewinschten Narbenform austauschen. Die
Leder werden nun gegen diese Platte gedruckt, der Narben passt sich der neuen Struktur an. Das
Pragen oder Narbenpressen erlaubt die Herstellung groBer Mengen gleichartig aussehender Leder.
Die pflanzlich gegerbten oder stark pflanzlich nachgegerbten Leder lassen sich sehr gut und
bestandig pragen. Bei Chromledern wird man vorher etwas anfeuchten, um durch Druck, Temperatur
und eine gewisse Verweilzeit eine exakte Verformung der Narbenflache zu erzielen.

Effekte in der Zurichtung:

Das Pragen ist vielfach Voraussetzung fur Zweifarbeffekte auf den Ledern. Solche Farbunterschiede
werden beim Pragen durch den Druck und die Temperatur bewirkt, sie kdonnen auch durch bestimmte
Auftragstechniken in der Zurichtung - Schragspritzen oder Tamponieren, wobei nur die Kuppen der
Lederoberflache angefarbt werden und auch durch teilweises Abwaschen einer gefarbten Appretur
von den Kuppen eines gepragten Leders erreicht werden (Wisch-Zurichtung).

Krispeln und Levantieren

Einen ganz besonderen Effekt bewirkt das Krispeln oder Levantieren zuvor glatter Leder. Dieser
mechanische Arbeitsgang stellt eine Kombination von Oberflachengestaltung und Weichmachung dar.
Das Leder wird Narben auf Narben gefaltet und die Falte unter Druck zum Rand hin ausgestrichen.
Die Narbenschicht wird dadurch gestaucht und wirft feine parallel verlaufende Wellen. Krispelt man in
zwei Richtungen senkrecht zueinander - der Zurichter spricht von vier Quartieren - entsteht ein
Karomuster, der typische Box-Narben. Gekrispelt werden feine Taschnerleder und Schuhoberleder,
bekannteste Lederart ist das Saffianleder.

https://www.lederpedia.de/ Printed on 2024/04/07 07:44



2024/04/07 07:44 3/4 Mechanische Bearbeitung der Lederoberflache in der Zurichtung

Stollen durch Krispeln und Pantoffeln:

Das Weichmachen der Leder, das Lockern des Faserverbandes ohne Eingriff in die Festigkeit, muss im
Laufe der Zurichtung wiederholt durchgeflhrt werden. So wie die Leder nach der Trocknung
verspannt sind und gestollt werden mussen, so sind sie auch verspannt, wenn das Losemittel aus
Zurichtauftragen verdunstet ist.

Das Stollen stellt dabei eine Mdglichkeit dar, andere sind das Krispeln oder das Pantoffeln, auch
Untersichziehen genannt. Dabei wird wie beim Krispeln verfahren, jedoch der Narben nach auien
gelegt, wodurch er glatt bleibt.

Millen und Trockenwalken:

Die weichen Lederarten konnen partieweise schnell und gleichmaRig weichgemacht werden durch das
Millen oder Trockenwalken. Die trockenen teils oder fertig zugerichteten Leder werden in schmalen
hohen Fassern bei hohen Drehzahlen flir die Dauer bis 10 Stunden bewegt. Das Stauchen und
Strecken fuhrt zu einer starken Lockerung des Faserverbandes und gibt Griff und Aussehen der
modischen Nappaleder.

Walzen:

Zu den mechanischen Arbeiten im Bereich der Zurichtung ist auch das Verdichten der Faserstruktur
zu zahlen, das bei Sohlenledern mit der Karrenwalze oder der Rollenpresse durchgefthrt wird und
unter dem Begriff Walzen der Leder bekannt ist.

Auch das schon friiher erwahnte Schleifen der Lederoberflache ist den Zurichtarbeiten zuzuordnen.

Messen der Leder:

Die verschiedenen Lederarten liegen als verarbeitungsfahiger Flachenwerkstoff glatt auf dem
Sortiertisch. Sie werden vom Gerber und vom Zurichter ein letztes mal beurteilt und treten als
Handelsgut den Weg zum Verarbeiter an.

Heute wird mit wenigen Ausnahmen das Leder nach seiner Flache gehandelt. Nur Sohlenleder,
technische Leder, Riemenleder und starkere Blankleder werden noch nach Gewicht berechnet.

Die Ermittlung der Flache des unregelmaRig geformten Leders ist also eine wichtige Aufgabe. Als
MaReinheit werden Quadratdezimeter fur Felle, Quadratmeter fur gro3flachige Leder herangezogen.
Das alte Flachenmals eines QuadratfuBes (gfs) wird noch angetroffen, wobei 1 gfs = 9,29 dm?
entspricht oder 1m2 = 10,76 gfs.

Zum Messen haben Maschinen den handgefiihrten Planimeter verdrangt. Bei den mechanischen
Messmaschinen wird die Flache mit Stahlstiften abgetastet, bei den elektronischen Messmaschinen
mit Lichtstrahlen und Photozellen.
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Die Dickenmessung, fur die Verarbeitungstechniken eine wichtige Kontrollmaglichkeit, wird mit
beweglichen Tastern und Messuhren vorgenommen, die bis auf 0,01 mm Genauigkeit anzeigen.
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